
 Mineralöl PAO Ester PAG Silikon PFPE
 -30 bis 200 °C -60 bis 150 °C -70 bis 150 °C -40 bis 180 °C -75 bis 200 °C -90 bis 250 °C

Mineralöl ) ) ) ‚ ‚ ‚

Synthetisches Kohlenwasserstofföl (PAO) ) ) ) ‚ ‚ ‚

Esteröl ) ) ) ) ‚ ‚

Polyglykolöl (PAG) ‚ ‚ ) ) ‚ ‚

Silikonöl ‚ ‚ ‚ ‚ ) ‚

Perfluorpolyether (PFPE) ‚ ‚ ‚ ‚ ‚ )

Acrylnitril-Butadien-Styrol (ABS) l l ‚ ‚ ) )

Polyamide (Nylon) (PA) ) ) ) l ) )

Polyamid-Imide (PAI) ) ) ) ) ) )

Polybutylenterephthalate (PBT) ) ) l l ) )

Polycarbonate (PC) l l ‚ ‚ ) )

Polyethylene (PE) l l l l ) )

Polyetheretherketon (PEEK) ) ) ) ) ) )

Phenol-Formaldehyd (Phenole) (PF) ) ) ) ) ) )

Polyimide (PI) ) ) ) ) ) )

Polyoxymethylene (Acetale) (POM) ) ) ) l ) )

Polyphenylenoxide (PPO) ) ) ‚ ‚ ) )

Polyphenylensulfide (PPS) ) ) ‚ ‚ ) )

Polysulfone (PSU) ) ) ‚ ‚ ) )

Polypropylen (PP) l l l ) ) )

Polytetrafluorethylen (PTFE) ) ) ) ) ) )

Polyvinylchloride (PVC) l l ‚ ‚ ) )

Thermoplastisches Polyurethan (TPU) ) ) l l ) )

Polyacrylat-Kautschuk (ACM) ) ) l l ) )

Vamac (AEM) ) ) l l ) )

Polychlorpren (CR) ) ) ‚ ‚ ) )

Ethylen-Propylen-Dien-Monomer (EPDM) ‚ ‚ l ) ) )

Fluorelastomere (FKM) ) ) ) ) ) )

Fluorsilikonkautschuk (FVMQ) l l l ) ‚ )

Hydrogenierter NBR (HNBR) ) ) l l ) )

Butyl (IIR) ‚ ‚ ‚ ‚ ) )

Nitril (Buna N) (NBR) ) ) l l ) )

Buna S (SBR) ‚ ‚ ‚ ‚ ) )

Silikon (VQM) l l l ) ‚ )

Naturkautschuk ‚ ‚ ‚ ‚ ) )
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Haftmittel l ) ‚ ) l l ) ) l ) l ‚ )

Autophoretisches Lackierverfahren l l l l l l l l l l ) ) l

Korrosionsschutz ) ) l ) l l ) ) l l ) l )

Tropfpunkt ‚ ) ) ) ) ‚ ) ) l ) ) ) l

Festfressen l l l l l l ) ) l l l l l

Reibungsreduzierung l l ‚ l ‚ l l ‚ l l l ) l

Salzwasser ‚ l ) l l ‚ l ) ‚ l l ) l

Wasser ) ) ) ) ‚ ) ) l l ) ) ) ‚

Verschleißschutz ) ) ‚ ) l ) ) ) ) ) ) ) )

Stabilität (gewalkt) ‚ ) l ) l l l ) ) ) l ) l

Verbesserung von Schmierstoffen durch Verdickungsmittel
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Verträglichkeit von Ölen mit anderen Ölen, Kunststoffen, 
Elastomeren und Verdickungsmitteln

) Dürfte gefahrlos möglich sein    l Kann funktionieren, muss aber nicht ‚ Gar nicht erst versuchen

Aluminium (Al) ) ) ) ‚ ‚ ‚ ) ) ) l ) l ) ‚ ) ) ) ) l

Aluminium-Komplex (Al Comp) ) ) ) ‚ ‚ ‚ ) ) ) ) l ) l l ) ) l ) l

Amorphes Silikat (Si) ) ) ) ) ) ) ) ) ) ) ) ) ) ) ) ) ) ) )

Barium-Komplex (Ba Comp) ) ) ) ‚ ‚ ‚ l ) ) ) ) ) l l ) l l ) )

Bentonit-Mineralerde (Bentone) ) ) ) ‚ ‚ ‚ ) l ) ) ) ) l ‚ l ) ) ) ‚

Calcium (Ca) ) ) ) ‚ ‚ ‚ l ) ) ) ) ) ) ) ) ) l ) )

Calcium-Komplex (Ca Comp) ) ) ) ‚ ‚ ‚ ) l ) l l ) ) l ) ) ) ) )

Calciumsulfonat (Ca Sul) ) ) ) ‚ ‚ ‚ ‚ l ) l ‚ ) l ) l l l ) ‚

Lithium (Li) ) ) ) ) ) ‚ ) ) ) ) l ) ) l ) ) l ) ‚

Lithium-Komplex (Li Comp) ) ) ) ) ) ‚ ) ) ) l ) l ) l ) ) l ) l

Polyharnstoff (Urea) ) ) ) ‚ ‚ ‚ ) l ) l ) ) ) l l l ) ) )

Polytetrafluorethylen (PTFE) ) ) ) ) ) ) ) ) ) ) ) ) ) ) ) ) ) ) )

Natrium-Komplex (Na Comp) ) ) ) ‚ ‚ ‚ l l ) ) ‚ ) ) ‚ ‚ l ) ) )
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 Al Al Comp Si Ba-Komp. Bentone Ca Ca-Komp. Ca Sul Li Li-Komp. Harnstoff PTFE Na-Komp.
 <80 °C <175 °C <300 °C <135 °C <200 °C <110 °C <175 °C <175 °C <135 °C <175 °C <200 °C <275 °C <125 °C

Mischbarkeit von Verdickungsmitteln untereinander

Leitfaden zur Auswahl des geeigneten 
Schmierstoffs



 Kinematische Viskosität Werkstoff
 (cSt.) bei 25 °C

 1 Wasser

  50 

 100 

 500 

 1.000 Pflanzenöl

 2.000 

 5.000 

 10.000 

 20.000 Melasse

Schmiermittelzusätze

Oxidationshemmer

Verschleißschutz/Scheuerschutz

Extremdrücke/Festschmierstoff

Farbe und UV-Farbstoffe

Elektrische Leitfähigkeit

Reibminderungszusätze

Rost- und Korrosionshemmer

Tackifier/Polymere

Thermische Leitfähigkeit

VI-Verbesserer

Merkzettel: Wissenswertes über unsere Produktdatenblätter

Schmiermitteleigenschaften  Prüfverfahren

Normale Ölvisk. cSt. (mm2/s) ASTM D-445 JIS K 2220 23 DIN 51562

Ungewalkte Penetration, 1/10 mm (25 °C) ASTM D-217 JIS K 2220 7 DIN 51804-T1

Gewalkte Penetration, 1/10 mm (25 °C) ASTM D-217 JIS K 2220 7 DIN 51804-T1

Dichte, g/cm3 (25 °C) ASTM D-1480 JIS K 2249  —

Tropfpunkt (°C) ASTM D-2265 JIS K 2220 8 DIN ISO 2176

Verdampfung (24 Std. bei 100 °C) ASTM D-972 JIS K 2220 10  —

Ölabscheidung (24 Std. bei 100 °C) ASTM D 6184 JIS K 2220 11  —

4-Kugelverschleiß 40 kg, (60 min, 1200 U/min, 75 °C) ASTM D-2266  — DIN 51350-T5

4-Kugel-EP, Schweißpunkt ASTM D-2596  — DIN 51350-T4

Kupferstreifenkorrosion (24 Std. bei 100 °C) ASTM D-4048 JIS K 2220 9 DIN 51811

Tieftemperatur-Drehmoment (–40 °C) ASTM D-1478 JIS K 2220 18  —

Oxidationsbeständigkeit, 100 Std. (100 °C) ASTM D-942 JIS K 2220 12 DIN 51808

Wasserauswaschung (60 min bei 80 °C) ASTM D-1264 JIS K 2220 16 DIN 51807-T2

Innovation und Erfahrung bei der Arbeit
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www.ecllube.com     IATF 16949:2016     Registered QMS     
ECLI Products, LLC, ist unter dem Namen Engineered Custom Lubricants (ECL) am Markt tätig.

 -40 °C, Drehmoment 4-Kugelverschleiß Beurteilung Lastverschleißindex Schweißpunkt
 (gcm)            (Nm) (mm)  (kg)

 > 10.000 > 1,00 > 1,50 Mangelhaft < 25 < 200

 5.000 0,50 1,25 Ausreichend 25 250

 2.500 0,25 1 Befriedigend 40 315

 1.000 0,10 0,75 Gut 60 400

 500 0,05 0,5 Sehr gut 80 500

 100 0,01 0,4 Ausgezeichnet 100 620

 < 100 < 0.01 < 0,4 Überragend > 100 800
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 NLGI-Klasse Konsistenz Scheinbare Viskosität
   (cPs) bei 25 °C
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